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(57) Abstract: A method for machining a workpiece made from a titanium-based alloy is disclosed, comprising the following steps: 
a) heating the workpiece in a hydrogen-containing atmosphere, whereupon the workpiece takes up hydrogen, b) cooling the work- 
piece, c) cutting machining of the workpiece and d) heating the workpiece in a hydrogen-free atmosphere, whereupon hydrogen is 
liberated. 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Zerspanen eines Werkstucks aus einer Titan-Basislegierung mit folgenden 
Schritten vorgeschlagen: a) Erhitzen des Werkstucks in einer wasserstofiOialtigen Atmosphane, wobei das Werkstuck Wasserstofif 
aufnimmt; b) Abkiihlen des Werkstucks; c) spanabhebende Bearbeitung des Werkstticks; d) Erhitzen des Werkstucks in einer was- 
serstoff&eien Atmosphare im Vakuum, wobei Wasserstoff herausgelost wird. 



